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KEM HP Polyester Hurtigherdende
Ankermasse

1. Introduksjon
KEM HP er en polyesterbasert ankermasse for innfesting, beregnet for middels 
til tung belastning.

Den hurtigherdende formelen gir gode ytelser ved innfesting av gjengestenger i 
ikke‑sprukket betong og murverk.

Arbeidstemperatur: fra -40°C opp til +80°C i korte perioder og fra -40°C opp til 
+50°C over lengre perioder.

Egenskaper:
•	 Europeisk teknisk vurdering ETA‑20/0108 for ikke‑sprukket betong i 

henhold til EAD 330499‑01‑0601

•	 Europeisk teknisk godkjenning ETA‑20/0107 for murverk i henhold til EAD 
330076‑00‑0604

•	 For middels til tunge laster

•	 God tiksotropi

•	 Egnet for innfesting i vertikale flater og tak

•	 Temperaturintervall etter herding: -40 / +50 °C (maks. +80 °C i korte 
perioder)

•	 LEED testet A+

Sikkerhetsdatablad tilgjengelig på www.strongtie.no
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tfix 	 = festetykkelse

do	 = hulldiameter

h0	 = minimum hulldybde

hnom	 = nominell forankringsdybde

hmin	 = minimum tykkelse på underlaget

Tmax	 = maks. tiltrekkingsmoment

L	 = lengde på gjengestang

D	 = diameter på gjengestang

Nr	 = ca. antall avtrekk per innfesting  

                      (for patronsystemer/pistoler)

2. Tekniske data

BFK - Gjengestang for massive materialer

Type
d x L

tfix
[mm]

Nøkkel - stang Nøkkel - mutter Nr
Volum per 

innfesting [ml]
Varenr.  
elzink

Varenr.  
A4 syrefast

M8x110 15 5 13 1 4 21911B0811000 21911X0811000

M10x130 25 7 17 2 6 21911B1013000 21911X1013000

M12x160 30 8 19 3 10 21911B1216000 21911X1216000

M16x190 40 12 24 5 18 21911B1619000 21911X1619000

M20x240* 45 13 30 10 45 21911B2024000 -

M20x260 65 13 30 10 45 - 21911X2026000

M24x300 60 13 36 20 70 21911B2430000 21911X2430000

*Gjengestang uten utvendig sekskant

Type ankermasse betong

Betong  op. 7 Murverk

KEM 951 PATRON – tokomponents styrenfri polyester 300 ml Cod. 951040BH00000

GUN - Injeksjonspistol

Injeksjonspistol for 400 ml patron Cod. 49903000000

Injeksjonspistol for 300 ml patron Cod. 49949000000

Injeksjonspistol for 300 ml patron Cod. 49904000000

Injeksjonspistol for 300 og 400 ml patron Cod. 49930000000

MIX - Mikserspiss Cod. 94902000000

PUMP - blåsepumpe for rengjøring av hull Cod. 49905000000

TECHNICAL SPRAY G82 - høytrykksrens – 400 ml Cod. G8200

SCO - Hullbørste

Børste Ø For hull Ø Total lengde Cod.

14 10÷12 300 49999014300

20 14÷18 300 49999020300

30 20÷28 300 49999030300
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BFK - Gjengestang for hule basismaterialer (med perfo.hylse)

Type
d x L

tfix
[mm]

BRP – Perfo. hylse* Nr
Volum per innfesting

[ml]
Item code

M8x110 15 Ø15x85 6 18 21911b08110

M10x115 15 Ø15x85 6 18 21911b10115

M12x120 18 Ø20x85 6 18 21911b12120

*For monteringsdata, se følgende tabell (BRP)

BRP - plast perforert hylse for hule materialer

Type
do

[mm]
h1 

[mm]
For gjenger Nr

Volum per innfesting
[ml]

Item code

Ø12x50 12 60 M6 ÷ M8 4 12 63300012050

Ø12x80 12 85 M6 ÷ M8 5 15 63300012080

Ø15x85 16 90 M8 ÷ M10 6 18 63300015085

Ø15x130 16 140 M8 ÷ M10 8 24 63300015130

Ø20x85 20 / 22 90 M12 ÷ M16 6 18 63300020085

BRM - Metallisk 1‑meters innfestingshylse for hule basismateriale

Type
do  

[mm]
For gjengestag For armeringsjern Item code

Ø10x1000 12 M6 ÷ M8 Ø6 63310B1200000

Ø13,5x1000 16 M8 ÷ M10 Ø8 ÷ Ø10 63310B1600000

Ø19,5x1000 22 M12 ÷ M16 Ø12 63310B2200000

BCF - Innvendig gjenget muffe

Type
do

[mm]
Innvendig gjenge Nr(*) Volum per innfesting(*)

[ml]
Item code

Ø12x80 14 M8

2 6

63400b12080

Ø14x80 16 M10 63400b14080

Ø16x80 18 M12 63400b16080

* Dataene refererer til massive underlag. På hule basismaterialer brukes plastretensjonshylse BRP Ø20x85.

GF - Smidd krok

Type
Indv. diameter Ø  

[mm]
Nr(*) Volum per innfesting(*)

[ml]
Item code

M6x50 9,5 1 2 77602b06050

M8x60 11 1 4 77602b08060

M10x73 14 2 6 77602b10073

M12x90 16 3 9 77602b12090

M16x100 20 5 15 77602b16100

* Dataene refererer til massive underlag. På hule basismaterialer brukes plastretensjonshylse BRP.

OF - Smidd øyebolt

Type
Indv. diameter Ø

[mm]
Nr(*) Volum per innfesting(*)

[ml]
Item code

M6x50 10 1 2 77601b06050

M8x60 11 1 4 77601b08060

M10x73 14,5 2 6 77601b10073

M12x90 17 3 9 77601b12090

M16x100 23 5 15 77601b16100

* Dataene refererer til massive underlag. På hule basismaterialer brukes plastretensjonshylse BRP.
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3. Basismaterialer.

1) For arbeid på naturstein eller marmor, utfør en test og vent 24/48 timer for å se om det oppstår reaksjoner.

Betong

Hulltegl

Lett hulltegl

Hul lettklinker

Massiv naturstein1)

Massiv teglstein

Hul betongblokk med tette tilslag

Porebetong / gassbetong

Anbefalte bruksområde Bruksområder med begrenset egnethet

4. Montering

(*) Trykkluft (min. 6 bar) må brukes for borehull med Ø > 20 mm eller dybde > 240 mm.

Benytt anbefalt bordiameter

Rens hullet:
a) blås ut hullet minst 4 ganger (*)

b) børst hullet minst 4 ganger
c) blås ut hullet minst 4 ganger

Pump ut ankermasse til avfall til 
materialet blander seg og har 
oppnådd en fullstendig homogen 
og ensartet farge før injisering 
påbegynnes

Sett inn gjengestangen i henhold til 
arbeidstid angitt på emballasjen

La ankermassen/innfestingen stå urørt 
i hele herdningstiden som er angitt i 
tabellen på emballasjen

Monter og stram til

Bor med et egnet boreverktøy. I hule 
basismaterialer skal boring utføres kun 
med rotasjon (uten slag)

Rens hullet:
a) blås ut hullet minst 2 ganger 
b) børst hullet minst 2 ganger
c) blås ut hullet minst 2 ganger

Sett inn hylse

Pump ut ankermasse til avfall til 
materialet blander seg og har 
oppnådd en fullstendig homogen 
og ensartet farge før injisering 
påbegynnes

Sett inn gjengestangen i henhold til 
arbeidstid angitt på emballasjen

La ankermassen/innfestingen stå urørt 
i hele herdningstiden som er angitt i 
tabellen på emballasjen

Monter og stram til

Massive materialer Hule materialer
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Temperatur på basismateriale °C - 5°C 0°C + 5°C + 10°C + 20°C + 30°C + 35°C

Arbeidstid 90 min 45 min 25 min 20 min. 6 min. 4 min. 2 min.

Herdetid tørre materialer 6 h 3 h 2 h 100 min. 45 min. 25 min. 20 min.

Herdetid våte materialer 12 h 6 h 4 h 200 min. 90 min. 50 min. 40 min.

Patrontemperaturen må være mellom +5 °C og +40 °C

Lufttemperaturen ved montering må være mellom –5 °C og +35 °C

5. Lagring

•	 Oppbevar produktet på et kjølig og tørt sted ved en temperatur mellom +5 °C og +25 °C.

•	 Simpson Strong‑Tie garanterer produktets stabilitet i uåpnet emballasje i 18 måneder (18 måneder for 300 ml foliepose).

Sikkerhetsdatablad er tilgjengelig på nettstedet www.strongtie.no

6. Mekaniske egenskaper

6.1 Ankermasse komponent

Tetthet 1,79 kg/dm3

Trykkfasthet EN196 p.1 88 N/mm2

Bøyestyrke EN196 p.1 31 N/mm2

Dynamisk elastisitetsmodul EN196 p.1 14.000 N/mm2

6.2 Komponenter for festemidler metall

Type Material Belegg

BFK stang stålkvalitet 5.8

El.zink ≥ 5µm ISO 4042

Sekskantmutter DIN 934 kvalitet  8

Skive DIN 125/1

Smidd krok smidd stål

Smidd øyeskrue smidd stål

BFK stang A4 syrefast stål, kvalitet A4‑70

-Mutter A4 syrefast stål kvalitet DIN 934 - A4 70

Skive A4 syrefast stål kvalitet DIN 125/1 -  A4

Anker diameter M8 M10 M12 M16 M20 M24

Belastet tverrsnitt A
s

[mm2] 36,6 58,0 84,3 157 245 353

Anbefalt bøyemoment
Bar  cl. 5.8 M

5.8
[Nm] 11 21 37 95 185 320

Bar cl. A4 70 M
A4 70

[Nm] 12 24 42 107 208 360
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7.1 STATISKE LASTER FOR GJENGESTANG

Enkeltanker med stor innbyrdes avstand og kantavstand i betong C20/25

Dimensjonering i henhold til EN 1992‑4:2018 (γc=1,5; ψsus=1)

Gjengestang diameter, kvalitet 5.8 (ISO 898/1) M8 M10 M12 M16 M20 M24

Hull diameter d
o

[mm] 10 12 14 18 24 28

Nominell innstøpingsdybde h
nom

[mm] 80 90 110 125 170 210

Strekk   24°C

Karakteristisk N
rk

[kN] 17,1 22,6 33,2 50,3 85,5 126,7

Dimensjonerende N
rd

1) [kN] 9,5 12,6 18,4 27,9 47,5 70,4

Anbefalt N2) [kN] 6,8 9,0 13,2 20,0 33,9 50,3

Kant avstand C
cr,N

[mm] 120 135 165 190 255 315

Avstand S
cr,N

[mm] 2 x C
cr,N

Minimum tykkelse innfestingsmateriale h
min

[mm] 110 120 140 160 220 270

Maksimalt tiltrekkingsmoment T
max

[Nm] 10 20 40 80 120 160

Skjær 3) 

C ≥ 10xh
nom

cl.5.8

Karakteristisk V
rk,5.8

[kN] 9,1 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3

Dimensjonerende V
rd,5.8

 1) [kN] 7,3 11,6 16,9 31,4 49,0 70,6

Anbefalt V
5.8

 2) [kN] 5,2 8,3 12,0 22,4 35,0 50,4

cl.A4-70

Karakteristisk V
rk,A4-70

[kN] 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 123,6

Dimensjonerende V
rd,A4-70

 1) [kN] 8,2 13,0 18,9 35,2 55,0 79,2

Anbefalt V
A4-70

 2) [kN] 5,9 9,3 13,5 25,2 39,3 56,6

1kN ≅ 100 kgf (Røde verdier = stålsvikt)

1)	� De dimensjonerende lastene Nrd og Vrd er avledet fra de karakteristiske lastene i ETA‑20/0108‑sertifikatet og inkluderer de delvise sikkerhetsfaktorene γM, som er 
proporsjonale med hver diameter (se ETA).

2)	� De anbefalte lastene N og V er avledet fra de karakteristiske lastene i ETA‑20/0108‑sertifikatet og inkluderer de delvise sikkerhetsfaktorene γF=1.4 og γM som er 
proporsjonale med hver diameter (se ETA).	

3)	 Verdi for ren skjærkraft med kantavstand C ≥ 10∙hnom

ETA-20/0108 op.7

Skjærbelastning over kanten i betong C20/25 ved en avstand Cmin

Anker diameter M8 M10 M12 M16 M20 M24

Skjær  C = C
min

V
rd,cmin

[kN] 3,3 4,8 6,5 10,3 15,3 21,1

V
cmin

[kN] 2,4 3,4 4,7 7,3 10,9 15,1

Minimum monteringsavstander

Anker diameter M8 M10 M12 M16 M20 M24

Minimum kant avstand C
min

[mm] 40 50 60 80 100 120

Innbyrdes avstand mellom ankere S
min

[mm] 40 50 60 80 100 120
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7.2 ANBEFALTE LASTER 1)

Enkeltanker med stor ankeravstand og store kantavstander. 

Dimensjoneringsmetode i henhold til EOTA TR054

Massiv teglstein (fbk ≥ 28 MPa -  ρ ≥ 1,6 kg/dm3  EN 771-1)

Anker diameter B5005) (EN 10080)
BFK BCF*

M8 M10 M12 M16 M8* M10* M12*

Nominell innstøpingsdybde h
nom

[mm] 80 90 100 100 80 80 80

Hull diameter d
o

[mm] 10 12 14 18 14 16 18

Strekk N [kN] 0,9 0,9 0,7 1,3 0,7 0,7 0,7

Skjær V [kN] 1,6 1,9 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6

Kant avstand C
cr 

= C
min

[mm] 120 135 150 150 120 120 120

Avstand S
cr
  = S

min
[mm] 240 270 300 300 240 240 240

Maksimalt tiltrekkingsmoment T
max

[Nm] 6 10 10 10 6 10 10

* størrelser som ikke er dekket av CE‑sertifiseringen

ETA-20/0107

Hul teglstein, dobbel (UNI-standard) (fbk ≥ 20 MPa -  ρ ≥ 0,9 kg/dm3  EN 771-1)

Anker diameter

BRP Ø12x50* / 80 Ø15x85 / 130 Ø20x85

BFK M6* - M8 M8 - M10 M12 - M16

BCF* - - M8* - M10* - M12*

Hull diameter d
o

[mm] 12 16 20/22

Nominell innstøpingsdybde h
nom

 = h
0

[mm] 50* /80 85 /130 85

Strekk N [kN] 0,34 0,34 0,43

Skjær V [kN] 0,86

Kant avstand C
cr 

= C
min

[mm] 100 120

Avstand S
cr
  = S

min
[mm] 250

Maksimalt tiltrekkingsmoment T
max

[Nm] 4

* størrelser som ikke er dekket av CE‑sertifiseringen

Celleformet teglstein (leire)       (fbk ≥ 6 MPa -   ρ ≥ 0,5 kg/dm3  EN 771-1)

Anker diameter

BRP Ø12x50* / 80 Ø15x85 / 130 Ø20x85

BFK M6* - M8 M8 - M10 M12 - M16

BCF* - - M8* - M10* - M12*

Hull diameter d
o

[mm] 12 16 20/22

Nominell innstøpingsdybde h
nom

 = h
0

[mm] 50* /80 85 /130 85

Strekk N [kN] 0,14 0,14 0,14

Skjær V [kN] 0,57 0,71

Kant avstand C
cr 

= C
min

[mm] 100 120

Avstand S
cr
  = S

min
[mm] 250

Maksimalt tiltrekkingsmoment T
max

[Nm] 4

* størrelser som ikke er dekket av CE‑sertifiseringen
1kN = 100 kgf 

1) 	� De anbefalte lastene N og V er avledet fra de karakteristiske lastene i ETA-20/ 0107sertifikatet og inkluderer de delvise sikkerhetsfaktorene γf=1.4 og γM =2,5 
2)    	 For ulike typer teglstein, se ETA-20/ 0107

Når CE‑merking mangler, er de anbefalte lastene basert på tester utført i Friulsider‑laboratoriet i samsvar med gjeldende standarder. Lastverdiene er kun gyldige dersom 
installasjonen er utført korrekt. Prosjekterende ingeniør er ansvarlig for dimensjonering og beregning av festet.
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ANBEFALTE LASTER 1)

Enkeltanker med stor ankeravstand og store kantavstander i u-sprukket betong C20/25.

BCF (gjengemuffe) 
Anker diameter M8 M10 M12

Hull diameter d
o

[mm] 14 16 18

Nominell innstøpingsdybde h
nom = 

h
o

[mm] 80

Minimum tykkelse innfestingsmateriale h
min

[mm] 160

Strekk /Skjær (grade 5.8 min.) F
ucr

[kN] 3,5 5,0 5,5

Kant avstand C
cr

[mm] 100 100 100

Avstand S
cr

[mm] 160 160 160

Minimum kant avstand C
min

[mm] 45 45 45

Minimum avstand S
min

[mm] 45 45 45

KROK/ØYE 
Anker diameter M6 M8 M10 M12 M16

Hull diameter d
o

[mm] 8 10 12 14 18

Nominell innstøpingsdybde h
nom = 

h
o

[mm] 50 60 73 90 100

Minimum tykkelse innfestingsmateriale h
min

[mm] 100 120 150 180 200

Strekk
Smitt Øye N

ucr
[kN] 1,5 2,0 4,0 6,0 7,5

Smitt krok N
ucr

[kN] 0,4 0,8 1,2 1,9 4,0

1kN = 100 kgf 

1) 	� De anbefalte lastene er basert på de gjennomsnittlige bruddlastene og inkluderer en total sikkerhetsfaktor på γ=4. Prosjektering og beregning av forankringen bør være 
utført i samsvar med «FRIULSIDER FIXING GUIDE»

Når CE‑merking mangler, er de anbefalte lastene basert på tester utført i Friulsider‑laboratoriet i samsvar med gjeldende standarder. Lastverdiene er kun gyldige dersom 
montasjen er utført korrekt. Prosjekterende ingeniør er ansvarlig for prosjektering og beregning av festet.
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Ved kjøp av produktet plikter brukeren å nøye følge instruksjonene på emballasjen og i dokumentasjonen som gjelder produktet og som 
er tilgjengelig på nettstedet www.strongtie.eu. Simpson Strong-Tie er ikke ansvarlig for skader på personer eller gjenstander som kan 
oppstå som følge av lagring eller bruk som avviker fra det som er beskrevet.

De tekniske databladene (siste revisjon) for Simpson Strong-Tie-produkter er tilgjengelige på nettstedet www.strongtie.eu.

Ved oversettelser er de offisielle referansedokumentene de italienske versjonene.


